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Recipient soupie pour liquide 



La presente invention conceme un recipient soupie pour liquide 
muni d'un embout verseur auto-obturable. 

Les recipients souples pour contenir une boisson ou autre 
liquide presentent plusieurs avantages relativement aux recipients 
rigides, notamment : un faible coQt de fabrication, une utilisation 

10 minlmale de matidre et un faible volume apr§s usage. Toutefois, une 

fols ouverts, en I'absence d'un bee verseur rigide s6par6, soud§ ou 
co\\6 aux feullles souples du recipient, ils ne peuvent pas §tre 
facilement refermSs et tendent d laisser s'^chapper du liquide. Une 
fois ouvert, I'utilisateur est done contraint ^ tenir le recipient sans 

15 pouvoir le poser sur une table ou autre surface avant de I'avoir 

enti^rement vid6, afin d'^viter des fuites involontaires. 

Divers recipients souples a embout auto-obturable ont ete 
proposes afin de r^pondre ^ ce probleme. Certains de ces recipients 
sont munis d'embouts en forme de long canal mince d^veloppant une 
20 forte resistance ^ I'ecoulement, ou de serpentin que I'on obture en 

repliant ledit serpentin sur iul-mdme. 

Dans le brevet US-4.988.016 on d^crit un recipient soupie muni 
d'un embout auto-obturable ; I'effet d'auto-obturation depend dans ce 
cas essentiellement des caracteristiques d'eiastlclte du materiau 
25 constituant le recipient, des dimensions de I'embout ainsi que des 

caracteristiques du liquide. Un recipient determine ne peut done §tre 
auto-obturable que pour un liquide determine. 
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II en est de meme pour le recipient decrit dans la demande de 
brevet WO 98/01361 qui prevoit des formes d'embout differerites 
selon le liquide a conserver. 
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Un but de I'invention est done de proposer un recipient souple 
pour liquide am^liorS par rapport a ceux connus. 

De maniere pref§rentielle, les propriStSs d'auto-obturation sont 
ind6pendantes, ou ne dependent que peu, du liquide contenu dans ie 
5 recipient. 

De manldre pref6rentielle I'embout verseur du recipient est de 
forme simple. 

De maniere pr§ferentielle encore, un tel recipient est ais6 a 
fabriquer, utilisant un minimum de mat^rlau, et de coQt minimum. 

10 Afin d'attelndre les buts de I'invention, il est propose un 

recipient souple poss6dant les caract6rlstiques mentlonn6es dans la 
revendication 1, des formes d'ex6cution particulidres etant d^crltes 
dans les revendications d^pendantes. 

Une forme d'ex6cution parlicullere est d6crite cl-apr^, en 
15 regard du dessin annexe comportant les figures oCi : 

la figure 1 est une vue en coupe d'un recipient selon 
I'invention ; 

la figure 2 est une vue de face du recipient de la figure 
precedente ; et 

20 la figure 3 est une vue de profil du m§me recipient. 

Le recipient 1 repr6sent6 sur les figures est constitu6 de deux 
feuilles en materiau souple 10, 11 de memes forme et dimensions, 
reliees entre elles par une soudure ou un assemblage par collage 12 
definissant le pourtour du r6cipient 1 . En sus du contour du recipient 
25 proprement dit, le cordon d'assemblage sous forme de soudure 12 

llmite aussi un embout 13 dispose sur une portion du contour du 



recipient. Ainsi I'embout 13 est constitu6 des m§mes feuilles en 
mat6riaux souples constituant le recipient 1 et comprend done un 
canal de sortie 130 d^bouchant ^ I'int^rieur du recipient souple 1. 
L'embout 13 peut comprendre en outre une amorce de rupture 131. 
permettant d'en detacher une portion, ouvrant aInsi rembout 13, 
respectivement le canal 130. 

A I'interieur du recipient souple 1 , proximite de I'endroit oCi le 
canal 130 d6bouche dans le recipient souple, les deux feuilles 
souples 10 et 11, en polym§re ou autre mat6riau souple, sont 
soudees ou collees ensemble de mani^re a fonner un obstacle 14, 
dispose en regard du canal de sortie. L'obstacle soude 14 est de 
forme longlligne et s'etend entre deux extr^mites 15 qui chevauchent 
la soudure de contour 12 de part et d'autre du canal de sortie, laissant 
libre deux passages r§tr6cls 140, 141 en direction du canal 130. La 
longueur de chevauchement L est relativement petite par rapport a la 
longueur totale de la soudure de contour 12, de preference inf6rieure 
^ 5%. De preference, l'obstacle longiligne s'etend essentlellement 
paralieiement aux parties de la soudure de contour 12 de part et 
d'autre du canal de sortie. 

Lors du remplissage du recipient 1, par un embout de 
remplissage non repr6sent6 et obture de maniere pennanente apres 
remplissage, les deux parois 10 et 11 formant le recipient 1 s'ecartent 
et se gonflent, comme on le voit aux figures 2 et 3. 

Lors du remplissage du recipient 1, respectivement lors du 
gonflage des parois 10 et 11, il se cree sur chacune des parois 10 et 
11 deux plis en travers des passages retrecis 140 et 141, 
approximativement selon les axes 142 et 143 representes sur la 
figure 1. L'action de defonnation des parois 10 et 11 a proximite des 
extremites de l'obstacle 14, respectivement de deux portions proches 



de chaque paroi 10 et 11, de part et d'autre des passages rStrecis 
140 et 141, qui §tant empechees de s'ecarter, orient un pli 
approximatlvement selon les axes 142 et 143. Sur chacun des axes, 
142 ou 143, les deux plis opposes forment deux levres en contact qui, 
en combinaison avec les passages retr^cis 140, 141, obturent le 
passage de liquide §i travers les passages r^tr^is 140 et 141. 

Ainsi, m§me si Tembout 13 a 6t§ ouvert, la deformation des 
parols 10 et 11 du recipient 1 contenant du liquide a proximite des 
axes 142 et 143 cr6e des obturations des passages r^tr^cis 140 et 
141, emp§chant ainsi la sortie de liquide. Get effet est 
avantageusement amplifie quand le recipient est pose a plat sur une 
surface, puisqu'en appliquant une force Fv essentiellement 
perpendiculaire au plan des feuilles souples, les plis 142, 143 ont 
tendance ^ devenir plus prononcSs. 

Afin de permettre Tecoulement de liquide par I'embout 13, II 
suffit que rutiiisateur exerce une certaine pression sur le recipient, 
notamment en dcrasant le recipient au moins en partie dans une 
direction Fh essentiellement perpendiculaire au plan de la soudure 
d'obstacle 14 entrouvrant ainsi les levres obturant le ou les passages 
rStrecis 140, 141. Le relSchement de cette action de pression referme 
les passages r^trecis et referme le recipient. 

Du fait que les passages retrecis 140, 141 ont une longueur 
tres faible et une geom^trie tres simple, le fonctionnement de 
i'obturation ne depend pas aussi fortement des propriet^s du liquide 
et de I'elasticite du mat^riau constituant Temballage que dans les 
recipients souples connus. D'autre part, vu qu'aucune fomrie 
particulidre n'est requise pour I'embout 1 3, ce dernier peut §tre tres 
compact et simple, par exemple rectlligne comme dans I'exemple 
represents sur les figures, ce qui en facilite la fabrication et I'usage et 



r6dult rutillsation de materlau. Un autre avantage est que la soudure 
pour creer Tobstacle a une forme trds simple, et peut done §tre 
rapidement et economiquement ex^cutee par des machines de 
condltionnement industrielles. 

Un emballage souple determine peut aussi contenir n'importe 
quelle sorte de liquide, saos consld6rer Ici la compatibility chimique 
du liquide avec le materlau constituant le recipient. 

Les figures montrent un recipient 1 de forme essentiellement 
circulalre ; il est bien entendu que ce recipient peut §tre de n'importe 
quelle forme adapt^e d son utilisation. Dans le cas oCi la fomne du 
recipient comporte une arete rectiligne, 11 peut §tre constitue d'une 
seule feuille en materiau souple repli6e sur elle-m§me sur cette ar§te 
rectiligne, les autres ar§tes etant soudees entre elles pour former le 
recipient. 

De m§me, la fonne d'ex6cution representee et d^crite du 
recipient souple comprend un obstacle 14 definissant deux passages 
r^tr^cis 140 et 141. On pounrait tout aussi bien avoir une extremite de 
I'obstacle 14 en contact avec la portion la plus proche de la soudure 
12, ne laissant done qu'un seul passage r§tr6ci, un seul pli etant done 
forme sur les parois 10 et 1 1 lors du remplissage du recipient. 
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Revendications 



1. Recipient soupie (1) pour liquide comprenant deux parois (10, 
11) en un mat^riau soupie, les bordures libres superposees desdites 
parois etant assemblees par un cordon d'assemblage (12) de 
soudure ou de collage afin de dSfinIr un volume interieur etanche 
dudit recipient, les deux dites parois d^finissant aussi un embout (13) 
dispose en saillie vers I'ext^rieur sur une portion de bordure du 
recipient, un canal de sortie (130) reliant ledit embout audit volume 
Interieur dudit recipient, caract6ris^ en ce qu'un obstacle (14) est 
am6nag§ dans ledit volume interieur, en une position faisant 
directement face au d^bouche du canal (130) conduisant a I'embout 
(13), de manidre a limiter la section de passage du liquide entre le 
volume Interieur et ie canal de sortie en ne laissant libre qu'au moins 
un passage rStr^ci (140, 141), la dimension transversale dudit 
passage r6tr§cl 6tant telle que, lors du rempllssage dudit volume 
interieur du recipient par un liquide, le gonflement des parois souples 
(10,11) ^ proximite immediate dudit obstacle cr6e un pli sur chacune 
desdites parois, lesdits plis §tant orient^s essentieliement 
transversalement (142, 143) audit passage r^tr^ci (140, 141) et §tant 
en contact de manidre k obturer ledit passage r^tr^ci. 

2. Recipient soupie selon la revendlcatlon 1 . caract^risd en ce que 
I'obstacle (14) est constitu6 d'un assemblage par soudure ou collage 
de deux portions oppos^es de chacune des parois souples (10, 11). 

3. Recipient soupie selon I'une des revendications prScedentes, 
caracterise en ce que i'obstacle (14) d^flnit deux passages retrecis 
(140, 141). 
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4. Recipient souple salon Tune des reyendlcations precedentes, 
caracterise en ce que Tembout (13) est de fomne generale rectiligne, 
s'etendant perpendiculairement d la portion de contour du recipient a 
laquelle il est rattachd. 

5 5. Recipient souple selbn Tune des revendications precedentes, 
caract6ris6 en ce que I'embout (13) comporte une amorce de rupture 
(131). 

6. Recipient souple selon Tune des revendications precedentes, 
caracterls6 en ce qu'll est constltu6 d partir d'une feuille de materiau 

10 souple repli^e sur elle-m§me afin de composer les deux dites parois 

(10,11). 

7. Recipient souple selon Tune des revendications 1 a 5, 
caract6rls§ en ce qu'll est constltu§ k partir de deux feuilles de 
materiau souple afin de composer les deux dItes parois (10, 11). 

15 8. Recipient souple selon I'une des revendications precedentes 
caract6ris6 en ce que I'obstacle (14) d une fomie longiligne 
s'etendant entre deux extr^mit^s (15) clievaucliant le cordon 
d'assemblage de part et d'autre de I'embout 

9. Recipient souple selon I'une des revendications pr§c6dentes 
20 caracterise en ce que la longueur de chevauchement de I'obstacle 

avec le cordon d'assemblage de part et d'autre de I'embout est 
inferieure k 5% de la longueur totale du cordon. 

10. Recipient souple selon I'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que I'obstacle (14) s'etend essentiellement 

25 paralieiement aux parties du cordon d'assemblage (12) disposees de 

part et d'autre de I'embout (1 3). 



Abr^ge 



Recipient souple (1) pour liquide comprenant deux parois (10. 11) en un 
mat§riau souple, les bordures libres superpos^es desdites parois ^tant 
assemblies par un cordon d'assemblage (12) de soudure ou de collage 
afin de definir un volume interieur §tanche dudit recipient, les deux dites 
parois difinissant aussi un embout (13) dispose en saillie vers I'exterieur 
sur une portion de bordure du recipient, un canal de sortie (130) reliant 
ledit embout audit volume interieur dudit recipient. Un obstacle (14) est 
aminagi dans ledit volume interieur, en une position faisant directement 
face au d6bouch§ du canal (130) conduisant ^ I'embout (13), de maniere 
a limiter la section de passage du liquide entre le volume interieur et le 
canal de sortie en ne laissant libre qu'au moins un passage retreci (140, 
141), la dimension transversale dudit passage retreci 6tant telle que, lors 
du remplissage dudit volume interieur du recipient par un liquide, le 
gonflement des parois souples (10,11) ^ proximity immediate dudit 
obstacle crie un pli sur chacune desdites parois, lesdits plis itant 
orientis essentiellement transversalement (142, 143) audit passage 
retreci (140, 141) et 6tant en contact de maniere a obturer ledit passage 
retrici. 
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